Qualitat erzeugen - sicher biirsten

Problemldsungen bei schlechten Biirstergebnissen —
Umfangsgeschwindigkeit in m/s
Biirstwirkung zu gering: o o Anwendungen | s | 15| 20| 25|30 |35 |a]as]|
o Steigern Sie die Umfangsgeschwin- Richtige Arbeitsweise Entgraten 25-35
digkeit durch einen gréBeren Biirs-

- e SchweiBnahtreini 35-45
tendurchmesser oder héhere Umdre- Richtiger enantreinigung
hungszahl (max. Drehzahl beachten). Druck Entfernung von Zunder 35-45
® Setzen Sie eine Biirste mit kiirzerem Politur 30-40
Is)raht 9';’- e Bi —— Kunststoffbearbeitung 15-20
* Setzen Sie eine Biirste mit dickerem . -
Draht ein. Oberflachenreinigung 5-25
Falsche Arbei . Entrosten 5-25
Biirstwirkung zu stark: alsche Arbeitsweise
* Reduzieren Sie die Umfangsgeschwin-
digeit curc inen Kieneren Erstn- Zu stk Unfongsgesdwindigkeitinmis
durchmesser oder geringere Umdre- Druck Biirstendurchmesser d in mm
hungszahl. -
e i : 1/min. 40 50 80 100 125 150 175 200
¢ Setzen Sie eine Birste mit langerem 3 n [1/min. | I [ | I | I I |
Draht ein. 1.000 42 52 6,5 7.9 9,2 10,5
® Setzen Sie eine Birste mit diinnerem 1.500 shl 39 63 79 98 11,8 13,7 15,7
Draht ein. 2.000 42 512 84 105 131 15,7 183 209
Bilrste iibertrégt Grat: 2.500 52 6,5 10,5 1] 16,4 19,6 229 26,2
* Setzen Sie eine Biirste mit kiirzerem Draht ein. 3.000 6.3 79 126 15,7 19.6 236 275 314
* Uberpriifen Sie die Position von Biirste zu Werkstiick. 3.500 7E 9,2 14,7 18,3 22,9 21,5 321 36,7
. :9“"9"39" g!e eine g[?“tee"e ‘?t“['i‘_‘j(-e B 4,000 84 105 168 209 262 314 367 419
L]

ERSHCCEHCES SR CACE RS, 4500 94 118 188 236 295 353 412 4%
Richtiger Anpressdruck 5.000 10,5 13,1 20,9 26,2 32,7 393 458 52,4
Voraussetzung beim Biirsten ist ein leichter Anpressdruck, da nur die Drahtspitzen die 6.000 126 15,7 25,1 314 393 471 55,0 62,8
A.lbeit leisten (siehe Ahb_ildung]. Ein erhﬁhte[ Anpressdruck verbessert das Ergebnis 8.000 168 20,9 35 41,9 52.4 628 733 838
nicht, sondern setzt nur die Lebensdauer der Birste herab.

10.000 209 26,2 41,9 52,4 65,4 78,5 91,6
Umfangsgeschwindigkeit 12.500 26,2 327 524 65,4 818
Uberschreiten Sie auf keinen Fall die auf der Biirste oder Verpackung angegebenen ma- 15.000 31,4 39,3 62,8 78,5
ximalen Sicherheitsdrehzahlen. 17.500 367 4538 733 916
20.000 1.8 524 83,8
Qualitat richtig nutzen - sicher biirsten 22500 472 589

. il thre: Sichiesh 25.000 52,4 65,4

ipps fiir Ihre Sicherheit .

Achten Sie bitte auf die entsprechenden SicherheitsmaBnahmen, wenn Sie mit maschi- putstendiichnesse{ e DiEnzab L)

nengetriebenen Biirsten arbeiten. 1.000x 60

¢ Alle Personen, die sich im Arbeitsbereich von maschinengetriebenen Biirsten aufhal- Art.-Nr: 99 bkh deu
ten, miissen eine Schutzbrille oder einen Gesichtsschutz tragen.

o Uberpriifen Sie die Biirsten vor dem Arbeitseinsatz auf Beschadigungen.

¢ Achten Sie darauf, dass die Biirste ordnungsgemaB montiert wird.

®
Zu lhrer Sicherheit: L Ess M A N N
Personliche Schutzausriistung tragen! THE GERMAN BRUSH COMPANY

Lessmann GmbH
||||||I‘|H| |||‘|H| ‘"‘ Lucas-Schultes-Str. 2 - 86732 Oettingen - Deutschland
Tel.: +49 9082 707-0 - Fax +49 9082 707-77
4°0173597109649

www.lessmann.com - info@lessmann.com




oder poll'eren wollen_ Die Bﬁrste iSt JUNENNYIUI. LUl FONETEN, JUNENEN Unu JUUKLUNeren (geier,
auch fiir Holz u. Kunststoff geeignet. geringer Abtrag)

L Empf. Geschwindigkeit: 5 - 20 m/s
*RPM 1.000 - 4.500

Empf. Geschwindigkeit: 25 - 35 m/s
*RPM 1.000 - 6.000

Weitere Informationen zu Besatzmaterialien finden Sie unter www.lessmann.com

*je nach Maschine max. RPM der Biirste beachten!



